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Inainte de operatiile de vopsire a stalpilor este necesara curatarea vegetatiei arboricole de
la baza stalpului astfel incat montantii si reperele metalice sa fie eliberate de vegetatie.

Pregatirea suprafetelor : - suprafetele laminatelor din stalpii metalici trebuie pregatite pana
la gradul 4 de pregatire mecanica, care in conformitate cu STAS 10166/1-77 tabel 6, consta

in : "razuirea ingrijita, trecand cu putere pe suprafata de curatat un razuitor de metal pana

la indepartarea peliculei detasabile de rugina si a celorlalte impuritati precum si a stratului
vechi de vopsea deteriorata (exfoliatd) sau periere energica cu peria de sarma in sensuri
perpendiculare si curatirea suprafetei cu o perie curata"; - degresarea se executa prin
stergerea suprafetelor metalice curatate de rugina si de vopsea deteriorata si a
suprafetelor cu vopsea nedeteriorata cu bumbac inmuiat intr-un solvent organic: white spirit
sau benzina de extractie, sau echivalent ; este interzisa utilizarea petrolului lampant
deoarece acesta ataca metalul ; - degresarea suprafetelor cu acoperirea protectoare
nedeteriorata are rolul de a inmuia pelicula de vopsea ce va forma ulterior suportul de
aplicare a urmatorului strat de vopsea ; se asigura astfel o aderenta buna intre straturile
succesive. Protectia anticorozva a stalpilor : - Tnainte de aprovizionarea intregii cantitati de
vopsea se va realiza un test de compatibilitate a vopselei ce se va utiliza, aplicata peste
vechile sisteme de vopsitorii si va pune la dispozitia beneficiarului rezultatele acestor teste ;
- suprafetele laminatelor cu acoperirea protectoare nedeteriorata, se degreseaza si apoi se
aplica sistemul peliculogen; - straturile de vopsea sau grund vor avea culori diferite pentru a
permite verificarea numarului de straturi aplicate, iar ultimul strat va avea culoarea pe care
o va stabili beneficiarul (de regula argintiu sau gri); - fiecare strat trebuie sa fie continuu,
lipsit de incretituri, basici, exfolieri, fisuri, neregularitati, iar culoarea trebuie sa fie uniforma
pe toata suprafata; - metoda de aplicare a materialelor protectoare la constructiile zabrelite
este, in mod curent, pensularea cu miscari orizontale si verticale (in cruce), insistandu-se
pe acoperirea suprafetelor nevopsite; - aplicarea acoperiririlor protectoare prin vopsire cu
uscarea peliculelor la aer se face in urmatoarele conditii de mediu ambiant: stemperatura
aerului si a suportului de protejat sa fie cuprinsa intre +52C si +40 °C daca nu se specifica
alte date de producator; sumiditatea relativa a aerului sa fie sub 70% daca nu este
specificata alta valoare de catre producator ; *concentratia redusa de gaze agresive; ¢lipsa
prafului in atmosfera; ¢lipsa radiatiilor solare puternice. De asemenea se vor proteja
lanturile de izolatoare, placutele indicatoare si de avertizare cu folie astfel incat in urma
procesului de vopsire a stalpilor sa nu ramana stropite de vopsea. Orice solicitare de
clarificari trebuie transmisa in SEAP (http://sicap-prod.e-licitatie.ro/pub). Entitatea
contractanta va raspunde in mod clar si complet tuturor solicitarilor de
clarificare/informatiilor suplimentare in doua etape, astfel: -inh a 17-a z calendaristica de la
publicarea anuntului de participare, si-1n a 11-a zi calendaristica tnhainte de termenul limita
de depunere a ofertelor. Entitatea contractanta va raspunde doar la solicitarile de clarificari
adresate de operatorii economici pana la termenul limita stabilit mai sus, conform art. 29
alin (3) din H.G. nr. 394/2016.






